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TIGER

| 359 SXEVO

TIGER 352 SX evo, sierra semiautomatica vertical,
para el corte de aceros desde 60° a la izquierda a
45° 3 la derecha, con disco en HSS.

- Mdquina con microprocesador de un eje
controlado, gestionada por el controlador MEP de
(ltima generacion disefiado exclusivamente para
sus sierras semiautomaticas.

FUNCIONAMIENTO:

Después de la activacién del ciclo con el pulsador,
efectdia: - cierre de la mordaza y puesta en marcha
del motor - bajada del cabezal para el corte -
parada del motor - retorno del cabezal

- apertura de la mordaza.

- (ICLO DOWN-UP: trabajando en ciclo
SEMIAUTOMATICO, el botén DOWN permite parar
el cabezaly la rotacidn de la cinta al final del corte,
manteniendo la mordaza cerrada y completando
el retorno del cabezal hacia arriba y la apertura de
la mordaza con el botdn UP.

ALGUNAS CARACTERISTICAS:

- Cuadro de mandos de baja tension: teclado
de membrana de poliéster con pulsadores
termoformadaos, sensacién tactil y sefial aclstica
de accionamiento.




-Pantalla de 16 caracteresy 2 lineas para visualizar
los pardmetros tecnoldgicos: + nimero de cortes
realizados + tiempo de corte + amperimetro
+ visualizacon de mds de 100 mensajes de
diagndstico y advertencias.

- Ajuste de alarmas y errares con posibilidad de
visualizar el historial de eventos.

- Programacion desde el cuadro de mandos de los
limites del recorrido del cabezal en funcién de las
dimensiones de las barras que deben cortarse.

- Doble serie de engranajes para obtener un
elevado rendimiento de corte.

- Rotacion de la hoja de 4 velocidades
15/30/45/90 r.p.m. (OPCIONAL 30/60/90/180
r.p.m.).

- Movimiento del cabezal de corte por gufa lineal
doble y patines precargados con recirculacion de
bolas.

- (ilindro coaxial con vdlvula by-pass para
el desplazamiento  rdpido y transductor
potenciométrico lineal para la lectura de 1
posicion del cabezal

- Plataforma giratoria en un perno central con
cojinete axial que permite una mayor precision en
los dngulos de corte configurados.

- Mordaza vertical neumdtica.

- Pedestal con caja para la recogida de virutas y
cuba extrafble para el liquido refrigerante.

- Bomba eléctrica para la lubricacion y I
refrigeracion del disco.

)

- Dispositivo limpia-hoja de cepillo.

- Disco HSS @ 350x32x2,5 para piezas macizas o
perfiles.

- Varilla de acero cromado para cortes a medida,
con escala milimétrica grabada y tope abatible.

- Posibilidad de montar el kit de lubricacion
minima de la hoja (OPCIONAL), ademds de la
lubricacién tradicional con aceites emulsionables
presente de serie.

- Llaves, manual de instrucciones y para la
solicitud de piezas de recambio.
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